
Davide Redemagni
Responsabile fabbricazione

Sono nato il 22 marzo 1993 a Lodi. Svolgo questa mansione da gennaio
2016. Ho iniziato a lavorare in Omnicos come addetto alla pesatura delle
materie prime e successivamente alla fabbricazione del bulk. Questo mi
ha dato modo di imparare diverse mansioni.
Dopo poco meno di due anni divento responsabile del reparto
Fabbricazione, centro pesata e magazzino materie prime.
Sono automunito

E.Fermi 7
Bagnolo Cremasco
26010
bgn93@hotmail.it
3405507590

Esperienza
Responsabile fabbricazione - preposto
Omnicos group
Luglio 2013 - Oggi

La mia mansione è quella di pianificare e schedulare le commesse nei reparti produttivi (anidri ed emulsioni e
polveri) in coerenza con i programmi di riempimento e consegna al cliente concordati col planner, pianificare
le commesse nei centri pesate, controllare l'arrivo delle materie prime ed eventualmente avanzare richieste di
conferma/anticipo ordini inseriti, ordinare i turni del personale del reparto e supervisionare i kg/h, richiedere
nuovi ragazzi e selezionarli mediante colloquio in sede, formare nuovi ragazzi ed inserirli in reparto,
supervisionare, in collaborazione con c.q, il rispetto dei metodi di fabbricazione e mantenere uno standard
qualitativo alto nel rispetto delle certificazioni ottenute.

Settimanalmente partecipo alla riunione di produzione in cui, con gli altri responsabili di funzione e con la
proprietà, si monitora l'avanzamento dei lavori

Assisto ad audit e alle visite dei clienti spiegando quanto meglio la logica del reparto fabbricazione.

Istruzione
Tecnico elettronico
Ipia F.Marazzi



Skills
Magazzino mp

Carico bolle materie prime
Campionatura e ubicazione materie prime in ingresso
Ordine materiale di consumo
Resi materie prime non conformi
Operazioni di inventario e rettifica ubicazione
Utilizzo magazzino automatico Toyota, formazione reset allarmi e ripristino funzioni
Carico/scarico camion
Preparazione commesse vendita bulk e compilazione packing list
Aggiornamento registro rifiuti all'ufficio competente e richiesta di ritiro cassoni CER

Pesatura

Operazioni di Pesatura conformi alla certificazione GMP ( approvvigionamento commesse FIFO/FEFO)
Utilizzo azzeratori di peso Dalmec
Utilizzo terminale palmare

Polveri

Fabbricazione commesse su mulini bp2
Macinazione di semilavorati colorati mediante micronizzatore guseo
Setacciatura prodotto finito vibrowest (spazzole/ultrasuoni)
Preparazione campioni x approvazione lotto+ stampa etichette

Anidri & Emulsioni

Fabbricazione commesse turboemulsori axomatic (da 10 a 1000 LT.)
utilizzo di tre cilindri Exakt(preparazione semilavorato su planetarie steno)
Controllo e correzioni colore
Rilevazione parametri scarico Bulk (Viscosità, densità, Lod, Ph, drop point, centrifuga, carico rottura)
Preparazione campioni per approvazione lotto+stampa etichette

Manutenzione

Manutenzione ordinaria dei turboemulsori
Manutenzione straordinaria dei turboemulsori (sostituire pompa acqua, tubi alta pressione e tubi impianto del
vuoto)
Calibrazione distanza rulli tre cilindri con utilizzo di spessimetri certificati
Ripristino errori magazzino automatico con utilizzo di joypad, contatti con tecnici logaut
Calibrazione bilance mettler
Rilevazione temperatura fusori d'appoggio ed eventuale regolazione offset
Controllo periodico dell'impianto d'osmosi P.I.ECO

Corsi



 

Corsi

Corsi sicurezza generale+specifica
Corso per preposto reparto fabbricazione
Addetto squadra antincendio ( prova settimanale del corretto funzionamento dell'impianto firebox)
Addetto intervento sversamenti sostanze chimiche.

Certificazioni Intertek

ISO 9001
ISO 14001
ISO 22716
SA 8000
Family audit


